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@ Klebfolienstreifen fur eine wiederldsbare Verklebung, 
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aus einer Klebfuge herauslosen laBt, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafc die Verklebungsflache im Bereich des An- 
fassers oder im direkt an den Anfasser angrenzenden 
Haftklebebereich abnimmt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Klebfolienstreifen fur eine wiederldsbare Verklebung, der sich durch Ziehen in Richtung 
der Verldebungsebene aus einer Klebfuge herauslosen laBt. 

5 Elastisch oder plaslisch hochdehnbare Selbstklebebander, welche sich durch Verstrecken im wesentlichen in der Ver- 
klebungsebene (durch sogenanntes Strippen) auch von z. T. sehr empfindlichen Verklebungsuntergriinden, wie z. B. Pa- 
pieren oder gestrichener Rauhfasertapete, riickstands- und zerstorungsfrei wiederablosen lassen, sind in US 4,024,312, 
DE 33 31 016, WO 92/11332, WO 92/11333, DE 42 22 849, WO 95/06691, DE 195 31 696, DE 196 26 870, 
DE 196 49 727, DE 196 49 728, DE 196 49 729 und DE 197 08 366 beschrieben. Eingesetzt werden sie haufig in Form 

10 von Klebebandstreifen, welche einen bevorzugt nicht haftklebrigen Anfasserbereich aufweisen, von welchem aus der 
AbloseprozeB eingeleitet wird. Besondere Applikationen und Ausfuhrungsformen entsprechender Selbstklebebander 
finden sich u. a. in DE42 33 872, WO 94/21157, DE44 28 587, DE44 31 914, WO 97/07172, DE 196 49 636 und 
WO 98/03601. 

Problematisch sind ReiBer solcher stripfahiger Seibstklebebebander, insbesondere im Bereich des vorzugsweise nicht 

15 haftklebrigen Anfassers bzw. im direkt an den bevorzugterweise nicht haftklebrigen Anfasserbereich angrenzenden 
Haftklebebereich sowie im Hauptbereich der Verklebung, mithin im Bereich zwischen Anfasser bzw. anfassernahem 
Haftklebebereich und dem Endbereich der Klebestreifen. DE 4431 914 beschreibt eine sehr spezielle MaBnahme zur 
Reduzierung der ReiBemeigung im Anfasserbereich: Erstaunhcherweise zeigt sich hier, daB durch Verwendung einer 
Abdeckung im Anfasserbereich, die auf der der Klebfolie zugewandten Seite abhasiv ausgeriistet ist und die zugleich als 

20 Anfasser zum Ziehen dient, eine signifikante Reduzierung der ReiBemeigung im Anfasserbereich erlangt wird. Es zeigt 
sich jedoch, daB mit dieser MaBnahme die Probleme nicht hinreichend und in allgemeiner Breite (d. h. auch fur unter- 
schiedliche Produktaufbauten) gelost werden und zudem abhasive, unerwiinschte Produkte eingesetzt werden miissen. 

Auch DE 44 28 587 C2 behandelt das Problem der ReiBer bei derartigen Klebfolienstreifen, die jedoch in diesem Fall 
zum Ende des Losungsprozesses auflreten (vgl. Sp. 1, Z. 30-32), und schlagt als MaBnahme dagegen vor, die Enden der 

25 Klebfolienstreifen besonders auszuformen, um zu erreichen, daB die Verklebungsflache zu dem Ende des Klebfolien- 
streifens hin abnimmt, das in der Klebfuge verschwindet, wahrend am anderen Ende gezogen werden kann. Als gut ge- 
eignet werden zum Beispiel, spitze, gezackte und konvex gekrummte Stripenden oder auch Strips mit gewellter Endbe- 
grenzung bezeichnet, (vgl. Sp. 1, z. 55-64). Auch derartige Klebfolienstreifen fuhren jedoch noch immer zu ReiBem. 
Aufgabe der Erfindung war es, hier Abhilfe zu schaffen, insbesondere Klebfolienstreifen der beschriebenen Art zu 

30 schaffen, bei denen keine oder annahernd keine ReiBer beim Wiederlosen von damit vorgenornmenen Verklebungen auf- 
treten und bei denen das 'Wiederlosen zudem leichter und komfortabler als bisher moglich ist. Gelost wird diese Aufgabe 
durch einen Klebfolienstreifen, wie er naher in den Anspriichen gekennzeichnet ist. 

Das wesentliche Merkmal des erfindungsgemaBen Klebfolienstreifens liegt darin, daB nicht oder nicht nur sein in der 
Klebfuge verschwindendes Ende besonders ausgeformt ist, indem in diesem Bereich die Verklebungsflache zum Ende 

35 hin abnimmt, sondern daB die Verklebungsflache im vorderen Bereich des Klebfolienstreifens ("vorderen" deshalb, weil 
bei einer Verklebung sich dieser Bereich im vorderen Teil der Klebfuge befindet, im Gegensatz zum hinteren Bereich des 
Klebfolienstreifens, welcher in DE 44 28 587 angesprochen wird) also im Bereich des Anfassers zum diesem gegeniiber- 
liegenden Ende des Streifens hin, abnimmt. Mit anderen Worten: der Klebfolienstreifen ist mit einer besonders ausge- 
stalteten Verklebungsflache im Anfasserbereich (siehe z. B. Fig. 5 bis 7) und/oder im direkt an den Anfasserbereich an- 

40 grenzenden Haftklebebereich (siehe z. B. Fig. 1 bis 8) versehen, im Gegensatz zu dem Ende-Bereich des Klebestreifens, 
der gemaB DE 44 28 587 ausgestaltet ist. 

Die erfindungsgemaBe Ausgestaltung fuhrt nicht nur zu wesentlich weniger ReiBern beim strippenden Losen der 
Klebverbindung, sondern auch zu einem angenehmeren Verlauf dieses Strippens, insbesondere fur Anwender mit gerin- 
ger Kraft in den Handen und Armen, wie Frauen, Kinder und altere Leute. So wird typischerweise ein Klebestreifen der 

45 durch Verstreckung in der Verklebungsebene abgelost wird vom Anwender in den ersten Momenten des Abloseprozesses 
recht vorsichtig und damit iangsam aus der Klebfuge herausgestrippt. Wenn der herauszulosende Klebestreifen in seiner 
Breite konstant ist, sobleibt die aufzuwendende Kraft wahrend des folgenden Abloseprozesses naherungsweise konstant 
und der Klebestreifen wird iiber die verbleibende Lange mit etwa gleichmaBiger Geschwindigkeit aus der Klebfuge her- 
ausgelost. Nimmt die Klebstreifenbreite jedoch ab, so wird die Kraft, die benotigt wird, um den Klebestreifen aus der 

50 Klebfuge herauszulosen, geringer. Fur den Anwender ergibt sich durch die sich reduzierende Stripkraft und die simultan 
in der praktischen Anwendung zu beobachtende ansteigende Stripgeschwindigkeit die Empfindung eines sehr leichten 
und angenehmen Herauslosens der Klebestreifen aus der Klebfuge. Tatsachlich lassen sich auf diese Weise Klebestreifen 
realisieren, welche sich durch eine starke Abnahme der Klebestreifenbreite fur den Anwender sozusagen "von selbst" ab- 
strippen. 

55 Eine Ursache fur die verringerte ReiBemeigung sich im Anfasserbereich bzw. an den Anfasserbereich angrenzenden 
Haftklebebereich verjiingender Klebestreifenabschnitte mag in der Tatsache begriindet sein, daB im Bereich einer Klebe- 
streifenverjungung durch die Reduzierung der Stripkraft im Praxisfall eine Beschleunigung der Stripgeschwindigkeit 
durch die stetig abnehmende Stripkraft auftritt, welches zu einem gleichmaBigeren Herauslosen der Klebestreifen aus der 
Klebfuge fuhrt und z. B. Verklebungen der Klebestreifen im verstreckten Zustand, wie sie beim langsamen Herauslosen 

60 der Klebestreifen auftreten konnen, nicht entsprechend in Erscheinung treten. Eine weitere Ursache mag darin begriindet 
sein, daB die zuvor aus der Klebfuge herausgelosten Klebestreifenbereiche durch ihre groBere Klebestreifenbreite beim 
weiteren Abstrippen unter einer geringeren Spannung stehen und somit in diesen Bereichen die Wahrscheinlichkeit von 
ReiBem verringert ist, welches insgesamt eine Reduzierung der ReiBemeigung beim AbloseprozeB bewirkt. 

Erstaunhcherweise zeigt sich somit, daB mit der oben genannten MaBnahme einfache geometrische Forrnen eines 

65 Klebfolienstreifens moglich werden, welche ein komfortableres Strippen ermoglichen und welche zudem eine signifi- 
kante Reduzierung der ReiBemeigung ermoglichen. Entsprechende MaBnahmen konnen fur den Anfasserbereich in 
Kombination mit denen aus DE 44 3 1 914 und/oder DE 44 28 587 oder auch allein eingesetzt werden. So wird eine deut- 
liche Reduzierung der ReiBemeigung durch Integration solcher Klebebandbereiche erreicht, in denen sich der Klebe- 
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[ slreifen stetig verjungt. 

V ErfindungsgemaBe Klebfolienstreifen konnen von ein- cxier mehrschichtigem Aufbau sein. Prinzipiell geeignet sind 

' einschichtige Klebebander enlsprechend DE 33 31 016 und DE 42 22 849 oder mehrschichtige Klebebander bestehend 

aus einer oder aus mehreren KlebstofFschichten sowie aus einer oder aus rnehreren folien- oder schaumstoffhaltigen 
Schichten entsprechend US 4,024,312, DE 195 31 696, DE 196 26 870, DE 197 08 366, DE 196 49 727, 5 
DE 196 49 728, DE 196 49 729 oder auch solche entsprechend WO 92/11332, WO 92/1333 und WO 95/06691. 

SchaumstofTzwischentrager konnen u, a. vorteilhaft dann Teil erfindungsgemaBer Klebfolienstreifen sein, wenn z. B. 
solche mit hoherer Biegesteifigkeit eingesetzt werden sollen. ErfindungsgemaB einsetzbar sind sowohl einseitig, als auch 
beidseitig haftklebrige Klebfolienstreifen, bevorzugt sind die beidseitig haftklebrigen. 

ErfindungsgemaBe Klebfolienstreifen liegen in ihrer Breite bevorzugt unter etwa 30 mm, Typische Klebestreifenlan- 10 
gen betragen zwischen ca. 20 mm und 100 mm, bevorzugt zwischen ca. 25 mm und 75 mm, besonders bevorzugt zwi- 
schen ca. 30 mm und 60 mm. Klebestreifen konnen im Endbereich optional entsprechend DE 44 28 587 ausgeformt sein, 
z. B. spitz zulaufen. Klebfolienstreifen weisen typische Dicken zwischen ca. 300 urn und ca. 2500 um auf, bevorzugt 
zwischen 400 um und 1500 um. Enthalten die Klebfolienstreifen einen oder mehrere schaumstoflhaltige Schichten, so 
betragen typische Klebfolienstreifendicken ca. 300 um bis ca. 5000 um, bevorzugt ca. 400 um bis ca. 3000 um, beson- 15 
ders bevorzugt ca. 500 um bis ca. 2000 um. 

ErfindungsgemaBe Klebfolienstreifen mit in einem oder mehreren begrenzten Bereichen sich stetig reduzierender 
Klebstreifenbreite sowie Klebestreifen mit sich iiber den gesamten Verklebungsbereich bzw. iiber die gesamte Klebe- 
streifenlange stetig reduzierender Klebfolienstreifenbreite weisen auf halber Klebfolienstreifeniange eine Klebfolien- 
streifenbreite von < ca. 90% der Breite des Klebfolienstreifens am tjbergang zwischen Haftklebebereich und Anfasser, 20 
bevorzugt von < ca. 75% der Breite des Klebfolienstreifens am tjbergang zwischen Haftklebebereich und Anfasser auf. 

Typische Anwendungen zuvor beschriebener Klebfolienstreifen sind die Fixierung leichter bis rnittelschwerer Gegen- 
stande, wie z. B. Bilder, Kalender, Poster, Dekorationen, Hinweisschilder, Postkarten, selbstklebende Befestigungsvor- 
richtungen, wie z. B. selbstklebende Haken, selbstklebende Bilderhalter etc. im Wohn- und Burobereich. In einer spe- 
ziellen Ausfiihrung werden die nicht haftklebrigen Anfasserbereiche entsprechender Klebestreifen durch farbige Be- 25 
druckung oder Beschichtung mit farbigen Folien oder Papieren erzeugt. \fcrteil ist hierbei, daB durch die farbige Ausge- 
staltung der Anfasserbereiche die Anfasser selbst gut sichtbar bieiben. Ein weiterer \fcrteil ist ein attraktiveres Erschei- 
nungsbild entsprechender Klebestreifen, z. B. fur Kinder. In einer weiteren speziellen Ausfiihrung sind die Klebestreifen 
im Verklebungsbereich im Mittel zwischen ca. 2 mm und ca. 5 mm breit und zwischen ca. 20 mm und ca. 40 mm lang, 
wodurch sich Klebestreifen erhalten lassen, welche sich insbesondere fur die Verklebung kleinster und sehr leichter Ge- 30 
genstande, wie sie z. B. typischerweise an Pin-Wanden fixiert werden, erhalten lassen. 

Besonders bevorzugt sind Klebfolienstreifenformen, welche sich entsprechend DE 196 41 094 weitestgehend verlust- 
frei stanzen lassen. Ausgewahlte Beispiele entsprechender Formen sind in den Fig. 9, 10 und 11 dargestellt. Vorgenannte 
Beispiele verstehen sich als beispielhaft aus einer groBen Menge moglicher Formen herausgegriffen. 

Typische Darreichungsformen umfassen einseitig mit einem Trennlaminat (typischerweise Trennpapier oder Trennfo- 35 
lie) abgedeckte Klebebandstreifenstanzlinge, welche mit ihrer zweiten haftklebrigen Seite ahnlich etwa haftklebrigen 
Etiketten auf Trennpapier- bzw. Trennfolienrollenware vorliegen und z. B, einer Schachtelverpackung mit Schlitz und 
optional vorhandener AbreiBvorrichtung entnommen werden konnen, oder auch solche, welche auf Trennpapier- bzw. 
Trennfolienblattware vorliegen. Eine bevorzugte Verpackung ist die eines Heftchens, welches mehrere Trennpapier- 
bzw. Trennfolienblatter enthalt, die mit erfindungsgemaBen Klebestreifen bestiickt sind. Weitere Moglichkeiten umfas- 40 
sen u. a. Schachteln oder Dosen, welche beidseitig mit einem Trennpapier oder einer Trennfolie abgedeckte Klebeband- 
streifen enthalten. Vorgenannte Beschreibungen verstehen sich als beispielhaft aus einer groBen Menge moglicher Dar- 
reichungsformen herausgegriffen. 

In den Fig, 1-11 sind beispielhafte Ausgestaltungen dargestellt, die Fig. 12 bis 14 betreffen den Stand der Technik. 

45 

Beispiel I 

40 Teile eines polyisoprenmodifizierten Styrol-EthylenlButylen-Styroi Blockcopolymers (Kraton G RP 6919; Shell), 
60 Teile eines hydrierten Kohlenwasserstoffharzes (Regalite R 101; Hercules) und 1 Teil eines primaren Antioxidantes 
(Irganox 1010; Ciba) werden in einem Kneter mit Sigma-Schaufel bei einer Temperatur von +1 80°C zu einer homogenen 50 
Mischung verarbeitet. Nach dem Erkalten werden durch \ferpressen der Klebmasse bei +200°C einschichtige Klebstoff- 
Folienstucke von 800 ± 60 um Dicke hergestellt. 

Mittels einer Stanze werden aus den Klebstoff-Folienstucken rechteckige Klebestreifen der Abmessungen 20 mm x 
50 mm und 10 mm x 50 mm (jeweils Breite x Lange) erhalten, welche an einem Langsende beidseitig mit einem Anfas- 
ser bestehend aus 14 mm langen und 25 um dicken, der Breite der Klebestreifen angepaBten Polyesterfolien (Hostaphan 55 
RN 25; Hoechst) abgedeckt werden. Ein Teil der 20 mm breiten Klebstoff-Folienstiicke wird am Ende entsprechend der 
Fig, 13 und 14 spitz ausgeformt. Mit je einem Klebestreifen werden je zwei rechteckige Glasplatten der Abmessungen 
100 mm x 50 mm an einer ihrer kurzen Seiten mittig derart deckungsgleich verklebt, daB der nicht haftklebrige Anfas- 
serbereich etwa 12 mm aus der Klebfuge hervorsteht. Die Klebestreifen werden anschlieBend durch Verstrecken in der 
Verklebungsebene manuell aus der Klebfuge herausgelost. Analog hergestellt und untersucht werden Klebestreifen ent- 60 
sprechend Fig. 1 (Anfasser: 20 mm breit, 12 mm lang, beidseitig mit 25 um dicker Polyesterfolie abgedeckt; Haftklebe- 
bereich: 38 mm lang, Verjungung der Klebstreifenbreite direkt anschlieBend an den nicht haftklebrigen Anfasserbereich 
tiber eine Lange von 5 mm auf eine konstante Endbreite von 10 mm), entsprechend Fig, 3 (Anfasser 20 mm breit, 
12 mm lang, beidseitig mit 25 um clicker Polyesterfolie abgedeckt; Haftklebebereich: 38 mm lang, Verjungung der Kleb- 
streifenbreite direkt anschlieBend an den nicht haftklebrigen Anfasserbereich auf 0 mm Endbreite) und entsprechend 65 
Fig. 4 (Anfasser 20 mm breit, 12 mm lang, beidseitig mit 25 um dicker Polyesterfolie abgedeckt; Haftklebebereich mit- 
tig 12 mm breit). Je Klebestreifen wurden 10 Versuche durchgefuhrt. Es ergeben sich nachfolgende Versuchsergebnisse: 
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Versuch 


Klebestreifen- 
breite 


Klebestreifenform 


Anzahl ReiBer im 
Anfasserbereich 


1-01 


20 mm 


entsprechend Fig. 12 


6 von 10 


1-02 


20 mm 


entsprechend Fig. 13 


5 von 10 


1-03 


20 mm 


entsprechend Fig. 14 


7 von 10 


1-01 a 


10 mm | 


entsprechend Fig. 12 


5 von 10 


Versuch 


Klebstreifenform 


Anzahl ReiSer im 
Anfasserbereich 


1-04 


entsprechend Fig. 1 ; MaRe siehe Text 


1 


1-05 


entsprechend Fig. 3; MaBe siehe Text 


0 


1-06 


entsprechend Fig. 4; MaBe siehe Text 


0 



Die Ausformung zum Ende des Klebestreifens hat keine Auswirkung auf die ReiBerneigung im Anfasserbereich. Im 
Breitenbereich zwischen 10 mm und 20 mm zeigt sich keine signifikante Reduzierung der ReiBerneigung bei Klebestrei- 
fenformen entsprechend Fig. 12. Durch die Verjiingung im direkt an den Anfasserbereich anschlieBenden Verklebungs- 
bereich wird eine signifikante Reduzierung bzw. vollstandige Eliminierung der Anzahl der ReiBer erreicht. 

Beispiel II 

Aus KlebstofT-Folienstucken entsprechend Beispiel I werden durch Ausstanzen Klebestreifen der Abmessungen 
50 mm x 20 mm (Lange x maximale Breite) mit sich stetig verjiingender Klebstreifenbreite entsprechend der Fig. 2, 3, 4 
und 6 erhalten und im Vgl. zur Form der Fig. 12 und 13 untersucht. Die Auspriifung erfolgt entsprechend Beispiel II. Zu- 
satzlich wird qualitativ das Handling des Abloseprozesses beurteilt. 



Versuch 


Klebstreifenform 
entsprechend 


ReiBer 


Qualitative Beurteilung des 
Abloseverhaltens 


2-01 


Figur12 


6 von 10 


schwer 


2-02 


Figur 13 


7 von 10 


bis zur Verjungung schwer 


2-03 


Figur 2 


2 von 10 


angenehmer als Versuch 6-01 


2-04 


Figur 3 


1 von 10 


sehr angenehm 


2-05 


Figur 4 


0 von 10 


sehr angenehm 


2-06 | 


Figur 6 


0 con 10 


sehr angenehm 



Durch die sich stetig verjungende Klebfolienstreifenbreite wird die ReiBerneigung significant reduziert oder sogar 
vollstandig eliminiert In der qualitativen Beurteilung des Abloseverhaltens werden Klebestreifen mit sich stetig verjiin- 
gender Klebstreifenbreite als sehr angenehm empfunden. 



Beispiel III 

40 Tie Kraton G RP 6909, 10 Tie Kraton G 1650 (Styrol-Isopren-Styrol Dreiblockpolymer; Shell), 50 Tie Regalite R 
101 und 1 TL Irganox 1010 werden entsprechend Beispiel I zu einer homogenen Haftklebemasse verarbeitet, aus der an- 
schlieBend Klebstoff-Folien von 750 ± 50 um gefertigt werden. Aus den erhaltenen Klebstoff-Folienstiicken werden ent- 
sprechend Beispiel I durch Ausstanzen Klebestreifen entsprechend Fig. 1, 2, 4, 6 und 12 hergestellt. Samtliche Klebe- 
streifen weisen eine Gesamtlange von 45 mm auf, die Anfasser eine Lange von 14 mm. Zusatzlich werden Klebestreifen 
entsprechend Fig. 8 (Versuch 4-11) hergestellt. Letztere weisen eine Anfasserlange und -breite von 7 mm auf. Die Ge- 
samtlange betragt 35 mm. Priifmuster wurden entsprechend Beispiel. I prapariert und beurteilt. Es ergeben sich nachfol- 
gende Versuchsergebnisse: 
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Versuch 


Klebstreifenform 
Entsprechend 


Klebstreifenbreite in 
Klebstreifenmitte** 


Anzahl ReiBer 


3-01 


Fig. 1 


8 mm 


0 von 10 


3-02 


Fig. 2 


10 mm 


0 von 10 


3-03 


Fig. 4 


9 mm 


0 von 10 


3-04 


Fig. 6 


7,5 mm 


0 von 10 


3-05 


Fig. 12 


15 mm 


3 von 10* 


3-11 


Fig. 8 


3,5 mm 


0 von 10 



10 



15 



1 Reilier im Anfasserbereich, 2 Reifcer am Klebestreifenende 

* Fig. 1, 2, 4, 8: Breite in der Mitte der Klebflache; Fig. 6: Breite in der Mitte des 
Klebestreifens 



Versuch 


Qualitative Beurteilung des Abldseverhaltens 


3-01 


angenehm bis sehr angenehm 


3-02 


angenehm bis sehr angenehm 


3-03 


sehr angenehm 


3-04 


sehr angenehm 


3-05 


weniger angenehm als Versuch 3-01, 3-02 und 3-05 


3-11 


sehr angenehm 



20 



25 



30 



35 



40 



Samtliche sich im an den Anfasserbereich anschlieBenden Verklebungsbereich verjiingenden Klebestreifen lassen sich 
reiBerfrei ablosen. Das Abloseverhalten der Versuche 3-01 bis 3-04 mit sich verjiingenden Klebebandem wurde im Ggs. 
zu Versuch 3-06 als angenehm bis sehr angenehm bzw. als sehr angenehm beurteilt. 

Beispiel IV 

Bei Klebestreifen entsprechend Versuch 3-11 werden die Polyesterfolienanfasser dureh kreisrunde farbige Papieran- 
fasser von 7 mm Durchmesser ersetzt. Entsprechende Klebestreifen eignen sich insbesondere fur die Verklebung kleiner 
und sehr leichter flacher Gegenstande, z. B. an Pin-Wanden. Durch die farbige Ausgestaltung der Anfasserbereiche laBt 
sich deren Position sehr schnell erkennen und somit leicht wiederfinden. Insbesondere geeignet sind fur ein schnelles Er- 
kennen Anfasserbereiche, welche mittels rluoreszierender Leuchtfarben bedruckt sind. 
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Patentanspriiche 

1. Klebfolienstreifen fur eine wiederldsbare Verklebung, der sich durch Ziehen in Richtung der Verklebungsebene 
aus einer Klebfuge herauslosen laBt, dadurch gekennzeichnet, daB die Verklebungsrlache im Bereich des Anfas- 
sers oder im direkt an den Anfasser angrenzenden Haftklebebereich abnimmt. 

2. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebestreifenbreite auf halber Lange zwi- 
schen Anfasser und Klebestreifenende weniger als 90%, bevorzugt weniger als 75% der Breite betragt, die der An- 
fasser am zum Haftklebebereich angrenzenden Ende aufweist. 

3. Klebfolienstreifen an Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Verklebungsrlache auch im Bereich des En- 
des abnimmt, welches dem Anfasser gegenUber liegt. 

4. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Verklebungsrlache iiber die gesamte 
Lange bis zu dem Ende abnimmt, welches dem Anfasser gegenuber liegt. 

5. Klebfolienstreifen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Verklebungsrlache abnimmt, indem das 
Streifenende spitz, gezackt, konvex geknimmt oder wellenformig begrenzt auslauft oder zum Streifenende hin zu- 
nehmend die Klebfolienoberflache mittels einer Abdeckung oder eines Aufdrucks inertisiert ist. 
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6. Klebfolienstreifen naSIKispruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Streifen e^Kder mehrcre schaumstoflf- 
haltige Schichten enthalt. 

7. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebfolienstreifen ein solcher auf Basis 
von thermoplastischem Kautschuk und klebrigmachenden Harzen ist, wobei die Klebefolie hohe Elastizitat und ge- 
ringe Plastizitat aufweist und wobei die Adhasion geringer als die Kohasion ist, das Haftvermogen beim Dehnen der 
Folie weitgehend verschwindet und das Verhaltnis von Abzugskraft zu ReiBlast mindestens 1 : 1,5 ist, wobei die 
Masse selbstklebend oder warmeaktivierbar eingestellt ist. 

8. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Ende, welches als Anfasser zum Ziehen 
dient, mit einer Abdeckung versehen ist, insbesondere UV-undurchlassig ist. 

9. Klebfolienstreifen nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung eine dimensionsstabile und 
insbesondere beidseitig auf die Klebfolie aufkaschierte Kunststoff-Folie ist. 

10. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebfolienstreifen ein solcher mit einer 
hochdehnbaren, prakdsch nicht riickstellenden Tragerfolie und einer druckempfindlichen Selbstklebemasse auf bei- 
den Seiten der Tragerfolie ist, wobei die Tragerfolie eine geniigend hohe Bruchdehnung (tensile strength at break) 
hat, so daB sie nicht reiBt, bevor der Klebfolienstreifen vom Substrat abgezogen ist. 
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